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_ Mata grzejna ELEKTRA WoodTecl 180W,
= dt.6m/3m?
-

Cena brutto 520,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny 1-7 dni
Numer katalogowy eleWT60-3

Kod producenta WT60-3

Kod EAN 5908310939513
Producent ELEKTRA Sp. ).
Powierzchnia grzewcza 3 m?

Opis produktu
Maty grzejne ELEKTRA WoodTec przeznaczone sg do ogrzewania podiég wykonanych z paneli podtogowych lub desek
warstwowych. Stuza jako uzupetniajgcy system grzewczy w celu uzyskania efektu cieptej podtogi. W obiektach o dobrych

parametrach cieplnych moga petnic role podstawowego systemu grzewczego.

Dwustronnie zasilana mata grzejna ELEKTRA WoodTec1, 60/3,0

Przewdd grzejny przyklejony jest do siatki z tworzywa sztucznego z jednej strony, z drugiej przykryty jest na catej powierzchni
folig aluminiowa. Folia aluminiowa stanowi ekran ochronny przewodéw grzejnych. Istnieje mozliwos$¢ instalowania dwéch lub
wiekszej ilosci mat w jednym pomieszczeniu. W takim przypadku maty nalezy potgczy¢ réwnolegle.

Konstrukcja podtogi

. Laminowany panel podtogowy

. Warstwa poslizgowa (folia PE)

. Mata grzejna ELEKTRA WoodTec
. Rurka ochronna

. Czujnik podtogowy

. Warstwa wyréwnujaca

. Folia paroizolacyjna (folia PE)
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Uktadanie maty grzejnej pod panelami

Podtoze pod panele podtogowe powinno by¢ réwne, gtadkie, suche i stabilne (dopuszczalne odchylenia posadzki od poziomu
nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm/mz2).

1. Na przygotowanym podtozu nalezy roztozy¢ folie paroizolacyjng (folie polietylenowg) o grubosci min 0,2 mm na zaktad o
szerokosci min 20 cm. Folie nalezy wywina¢ na sciany na wysokos$¢ ok. 5 cm. Przed ukfadaniem warstwy wyréwnujacej oraz
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maty grzejnej, czujnik temperatury wraz z przewodem nalezy umiesci¢ we wczesniej przygotowanej rurce ochronnej (peszlu).
Czujnik temperatury powinien by¢ umieszczony tuz pod powierzchnig ogrzewanga. Nad rurka ochronng (peszlem) na odcinku
podtogi, juz po roztozeniu warstwy wyréwnujacej, oraz maty grzejnej, trzeba bedzie wycig¢ ich fragment, w celu zachowania
ptaszczyzny. Przewdd czujnika temperatury nalezy doprowadzi¢ do puszki elektryczne;j.

2. Na folii paroizolacyjnej nalezy utozy¢ warstwe wyréwnujgca o grubosci min. 6mm. Wybierajac warstwe wyréwnujgca nalezy
wzigé pod uwage jej parametry cieplne. Im lepsze parametry cieplne tym krétszy proces nagrzewania sie paneli. Wymogi te
najlepiej spetnia podktad pod panele z polistyrenu ekstrudowanego (XPS).

3. Teraz nalezy przystgpi¢ do uktadania maty. Mate grzejng uktadamy zawsze folig aluminiow g do géry. Po roztozeniu maty,
pod "zimnymi ztgczami" i przewodem zasilajagcym, ktére sa grubsze od samej maty, nalezy wycigé¢ podktad wyréwnuj acy i
ewentualnie podku¢ posadzke w celu zachowania ptaszczyzny. Przewody zasilajgce maty prowadzimy w rurce ochronnej
(peszlu) do puszki elektrycznej. Jezeli przewdd zasilajgcy okaze sie za krétki, mozna go przedtuzy¢ za pomoca ztaczek
elektrycznych. Do wciggniecia przewodéw w peszel, mozna uzy¢ tzw. "pilota". Jezeli w trakcie nadawania macie grzejnej
wymaganego ksztattu, folia aluminiowa zostata przecieta, nalezy zastosowac paski z samoprzylepnej folii aluminiowej taczac
pasy maty w sposéb jak pokazano na rysunku. Folia aluminiowa maty grzejnej petni role ekranu ochronnego przewodéw
grzejnych i musi by¢ potgczona ze sobg elektrycznie.

4. Na utozong mate grzejng nalezy roziozyc warstwe poslizgowa (folie polietylenowg) o grubosci 0,2mm, w celu
zabezpieczenia foli aluminiowej maty grzejnej przed ewentualnym przetarciem.

5. Po utozeniu maty grzejnej nalezy wykona¢ pomiar

- rezystancji zyty grzejnej

- rezystancji izolacji

- ciagtosci ekranu (folii aluminiowej) (jezeli w trakcie nadawania macie grzejnej pozadanego ksztattu folia aluminiowa zostata
przecieta)

Wyniki nalezy wpisa¢ do Karty Gwarancyjnej. Po utozeniu paneli podtogowych, pomiary trzeba powtdrzy¢ i wyniki poréwnac.

Dtugosé: 6 m
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